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Gewebe und Verfahren zur Herstellung desselben 



Die vorliegende Erfindung betrifft ein Gewebe, insbesondere fur teilweise mehrlagige Airbags 
und ein Verfahren zur Herstellung desselben. 

Gewebe, insbesondere fur teilweise mehrlagige Airbags, werden in der Regel nach dem 
Weben auf Zuschneidetischen zugeschnitten. Einstiickig auf Webmaschinen gewebte, teilweise 
mehrlagige Airbags werden "one-piece-woven airbags" oder kurz "OPW" genannt. Die Lage 
und die Kontur der OPW in der von der Webmaschine kommenden Gewebebahn so Hen 
Vorgabe fur eine Zuschneideanlage sein. 

Bei derzeit eingesetzten Airbag-Geweben, insbesondere fur OPW, auch mehrlagig konturbezo- 
gen gewebten Luftsacken ist eine Aktion oder Tatigkeit, abgestimmt auf eine jeweils vorlie- 
gende Kontur des Luftsackes im Gewebe, nur sehr schwer moglich. Der Einfachheit halber 
.wird in dieser Beschreibung stets von OPW gesprochen, wobei Airbag-Gewebe, gewebte 
Luftsacke und OPW gemeint sind. Die gewebte einlagige Kontur hebt sich beispielsweise 
kaum von gewebten zweilagigen Bereichen ab, so daB diese von automatischen Erfassungs- 
systemen nicht sicher erkannt werden konnen. 

Damit ergibt sich beim Zuschnitt von OPW beispielsweise foigende Problematik: Bei derzeit 
verwendeten Zuschnittsystemen fur Airbag-Gewebe erfolgt der Zuschnitt der Einzelteil- oder 
Zuschnittsatze wie folgt: Aus den Kundenvorgaben wird iiber die Dimensionierung der 
einzelnen Teile manuell oder automatisch zum Beispiel liber ein CAD-Programm eine 
Programmfolge fur beispielsweise eine CNC-gesteuerte Schneidanlage erstellt, die beschreibt, 
wie die einzelnen Teile aus dem Airbag-Gewebe heraus geschnitten werden sollen. Das 
Schneiden erfolgt unabhangig vom jeweiligen Zustand des Gewebes, d.h. das Schneidelement 
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bewegt sich relativ zu einem Referenzpunkt der Schneidanlage, unabhangig davon, wie und 
wo das Schneidgut der Anlage tatsachlich vorliegt. Das hat zur Folge, daB Abweichungen des 
Gewebes, insbesondere der Abmessungen von OPW nicht automatisch berucksichtigt werden 
konnen bzw. Anpassungen ein manuelles Eingreifen in die Programmfolge erforderlich 
machen, was in der Regel mit einem Maschinenstop, mit hohem Zeit- und damit Kosten- 
aufwand fur die Anpassung und bei (unter Umstanden nicht korrekter) Programmweiterfiih- 
rung mit einem hohen Anteil an Ausschufi verbunden sein kann. Insbesondere bei OPW 
konnen deshalb, auch wegen unterschiedlicher maBlicher Abweichungen der jeweiligen 
Gewebepartien, insbesondere bei Artikeln mit auBerst kritischen Konturen, hohe AusschuBra- 
ten durch Konturverletzungen der Webkontur oder Einschnitte in eine Luftsackkammer bzw. 
Unter- oder Uberschreitungen der vorgegebenen Toleranzen von der Schneidkante zu den 
Webkonturen auftreten. 

Bei den in den o. g. Zuschnittsystemen im Einsatz befindlichen Online- MeBsystemen lassen 
sich Messungen an unausgeschnittenen OPW im Airbag-Gewebe an definierten Stellen nicht 
sicher durchfiihren, da die Webkonturen nicht sicher erkannt werden konnen. Zur Ermittlung 
der Werte mussen die Messungen, mit erheblichen Personalaufwand manuell durchgefuhrt 
werden. 

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Gewebe, insbesondere fur 
teilweise mehrlagige Airbags und ein Verfahren zur Herstellung desselben vorzuschlagen, 
wobei die aus dem Stand der Technik bekannten Nachteile vermieden oder zumindest stark 
reduziert werden. 

'Die Aufgabe wird zum einen durch ein Gewebe nach Anspruch 1, zum anderen durch ein 
Verfahren nach Anspruch 5 gelost. Das erfindungsgemaBe Gewebe, insbesondere fur teilweise 
mehrlagige Airbags, ist gekennzeichnet durch maschinenlesbare Markierungen zur Erkennung 
bestimmter Gewebepartien. Dabei werden Markierungen, beispielsweise einzelne oder mehre- 
re farblich, durch Struktur, Material oder in sonst einer Weise vom Airbaggewebe sich 
unterscheidende Faden, sogenannte Kennfaden, oder sonstige geradlinige, ungeradlinige oder 
punktuelle Markierungen in definierten Abstanden und/oder Markierungsverlaufen vor, 
wahrend oder nach dem WebprozeB eingewoben oder aufgebracht. Diese Kennfaden oder 
Markierungen ermoglichen in vorteilhafter Weise Qber definierte Soll-Abstande zueinander 
und die festgelegte Soll-Anordnung, bezogen auf einen OPW, in Verbindung zu den jeweili- 
gen Ist-Abstanden und der Ist-Anordnung, einen Ruckschlufl uber die Form und/oder GroBe 
und/oder Ausrichtung und/oder Verzug des zugeschnittenen OPW oder den OPW im un- 
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geschnittenen Airbaggewebe, bzw. bieten AufschluB uber die Form und/oder GroBe und/oder 
Ausrichtung und/oder Verzug des Zuschnitteils nach dem SchneidprozeB in folgenden 
Verfahrensschritten. 

Weitere Vorteile und Merkmale der Erfindung ergeben sich aus den Unteransprtichen. 

Im folgenden wird die Erfindung in beispielhafter Weise anhand eines -Znschneidevorgangs 
fur einen OPW beschrieben. 

Vor dem oder wahrend dem Schneiden werden iiber ein entsprechendes System die 1st- 
Positionen dieser Faden oder Markierungen ermittelt und mit den in einer Programmfolge fur 
das Schneiden von OPW- oder Airbagteilen gespeicherten Soll-Positionen verglichen und die 
Differenzen fur eine automatische Anpassung des Schneidprogramms (z.B. Resizing) verwen- 
det. 

Es sind deshalb keine zeit- und damit kostenaufwendige manuelle Eingriffe mehr erforderlich. 
Uber diese automatische Anpassung konnen engste mafiliche Toleranzen eingehalten und 
auBerst kritische Konturen gefertigt werden. MaBliche Abweichungen innerhalb eines Web- 
stiickes oder zwischen einzelnen Webstiicken konnen vor oder wahrend des Schneidprozesses 
beriicksichtigt werden. Dadurch wird der Anteil nichtverwendbarer Teile aufgrund von 
Konturverletzungen wesentlich reduziert. 

Im folgenden wird die Erfindung in beispielhafter Weise anhand einer MaBerfassungsvor- 
gangs fur einen OPW beschrieben. 

Die sehr personalintensive Vermessung der OPW, ungeschnitten im Airbag-Gewebe oder 
wahrend oder nach dem SchneidprozeB, kann automatisch erfolgen. Die sich von dem OPW- 
bzw. Airbagmaterial abhebenden Kennfaden oder Markierungen konnen iiber ein Erfassungs- 
system erfaBt und der Status des OPW in Bezug auf die Form und/oder GroBe und/oder 
Ausrichtung und/oder Verzug, uber die Anordnung der Kennfaden oder Markierungen 
festgestellt werden. Die ermittelten Daten iiber die jeweils vorliegende Ware erlauben Ruck- 
schliisse uber den jeweiligen Zustand des OPW. 
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Im folgenden werden zwei Ausfuhrungsbeispiele des erfindungsgemaBen Gewebes kurz 
beschrieben. 

Fig. 1 zeigt schematisch einen Gewebeausschnitt mit aufgedruckten Markierungen. 
Fig. 2 zeigt schematisch einen Gewebeausschnitt mit eingewebten Markierungen. 

In den Ausfuhrungsbeispielen sind zwei Varianten von Markierungen gezeigt. Fig. 1 zeigt ein 
OPW Gewebe 1 mit aufgedruckten Markierungen 2, die auf die gewebte Kontur 4 abge- 
stimmt sind. 

Fig. 2 zeigt ein OPW-Gewebe la in dem gegenuber dem Grundmaterial andersartige Kenn- 
faden 3a, vor oder wahrend des Webprozesses, eingebracht wurden, die auf die gewebten 
Konturen 4a abgestimmt sind. 

Die vor, wahrend oder nach dem Webprozefi auf das Gewebe oder die gewebte Kontur eines 
OPW abgestimmten auf- oder eingebrachten Markierungen, z.B. durch Aufdruck oder 
Kennfaden, dienen zur Anpassung nachfolgender Prozesse auf die Webkontur oder das 
Gewebe als Referenzpunkte, insbesondere zur Erkennung von gewebten Konturen der OPW 
und die darauf abgestimmte Korrektur der nachfolgenden Prozeflschritte. 
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PATENTANSPRUCHE 



1. Gewebe, insbesondere fur teilweise mehrlagige Airbags, gekennzeichnet durch maschi- 
nenlesbare Markierungen zur Erkennung bestimmter Gewebepartien. 

2. Gewebe nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafl die Markierungen auf das 
Gewebe aufgedruckt sind. 

3. Gewebe nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafl die Markierungen in das 
Gewebe eingewebt sind. 

4. Gewebe nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dafl die Markierungen in das 
Gewebe als, insbesondere farbige, in Kett- und/oder Schuflrichtung eingewebte Kenn- 
faden vorliegen. 

5. Verfahren zur Herstellung eines Gewebes nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
insbesondere dadurch gekennzeichnet, dafl die Markierungen vor. wahrend oder nach 
dem Webprozefl in das Gewebe eingebracht werden und auf die Kontur eines Airbags 
abgestimmt sind. 



* * * 
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ZUSAMMENFASSUNG 



Es wird ein Gewebe, insbesondere fur teilweise mehrlagige Airbags vorgeschlagen, das 
gekennzeichnet ist durch maschinenlesbare Markierungen zur Erkennung bestimmter Gevvebe- 
partien. 



(Fig. 1) 



* * * 
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